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Wprowadzenie

WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja opisuje maszyne Glass-Maxx C600 produkowane przez firme Grip Lifting Equipment z siedzibg
w Bergamacht, Niderlandy. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg bardzo istotne dla zapewnienia
poprawnej i bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Niniejsza instrukcja jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez firme Grip Lifting Equipment
w jezyku niderlandzkim. W przypadku jakichkolwiek niejasnosci i/lub spordw, tekst oryginalnej niderlandzkiej
instrukcji obstugi ma zawsze pierwszenstwo.

Kazdy uzytkownik, ktéry nie jest zaznajomiony z uruchamianiem, obstugg i konserwacjg maszyny, musi doktadnie
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi w catosci.

Jesli uzytkownik jest zaznajomiony z tymi zagadnieniami, moze skorzystac z niniejszej instrukcji obstugi jako
punktu odniesienia. Dzieki spisowi tresci mozna szybko znalez¢ potrzebne informacje.

W niniejszej instrukcji obstugi okreslenia ,maszyna”, ,,chwytak prézniowy” i ,,C600” sg uzywane zamiennie. Te
terminy zawsze odnoszg sie do modelu Glass-Maxx C600.

1.1 Korzystanie z tej instrukgji

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla oséb upowaznionych i technicznie wykwalifikowanych.
Wszystkie zaangazowane strony muszg zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji. Osoby te sg wyrdznione w
nastepujacy sposob:

Upowaznione osoby to osoby, ktére:
Zdobyty okreslone wyksztatcenie lub majg praktyke i wystarczajgce doswiadczenie do pracy z maszyna.
Osoby kompetentne technicznie to osoby, ktére:

Posiadaja kwalifikacje osoby upowaznionej, ktéra dzieki wyksztatceniu i/lub doswiadczeniu zawodowemu
dysponuje srednim poziomem wiedzy technicznej. Ponadto osoby te posiadajg przyzwoitg wiedze na temat
technik maszynowych, dzieki czemu sg swiadome mozliwych niebezpieczenstw i ryzyka.

Przez prace z maszyng rozumie sie:
Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny, czyszczenie i wykonywanie prostych prac konserwacyjnych.

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest umozliwienie bezpiecznej i wydajnej interakcji miedzy operatorem a
maszyna.
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1.2 Konwencja oznaczen

Konwencja oznaczen stanowi zestaw wskazdwek w instrukcji obstugi i nie jest stosowana na samej maszynie.
Ponizsza konwencja oznaczen jest stosowana w celu ostrzegania uzytkownika o okreslonych dziataniach lub
niebezpiecznych sytuacjach:

ADNOTACIA Sugestie i porady, aby utatwic¢ lub udogodni¢ niektére zadania.

problemach.

Maszyna moze ulec uszkodzeniu, jesli uzytkownik nie bedzie $cisle

OSTROZNIE
przestrzegat procedur.

W UWAGA Adnotacja z dodatkowymi informacjami; ostrzezenia o mozliwych

W przypadku niestarannego wykonywania procedur istnieje mozliwos¢

NIEBEZPIECZENSTWO A . .
odniesienia powaznych obrazen.

1.3 Oznakowanie i wskazywanie

Regularnie sprawdzaé, czy wszystkie wskazania sg nadal obecne i
UWAGA o o "
czytelne; jedli nie, nalezy je wymienic.

Przestrzega¢ wskazowek i stosowac sie do nich — ich celem jest

NIEBEZPIECZENSTWO zapewnienie BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA.

Na maszynie umieszczono szereg symboli, ktdrych celem jest ostrzeganie uzytkownikdw o ryzyku resztkowym,
ktére moze byé obecne pomimo podjetych srodkdw bezpieczerstwa. Ponizsza tabela zawiera przeglad
zastosowanych symboli.

6 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Wprowadzenie

Symbol Opis Lokalizacja
Z ia sie: . .
abram.a Sle. ) ) Na dole po lewej stronie
Zabronione jest przechodzenie pod zawieszonym
. maszyny
tadunkiem.
Ostrzezenie: )
Na maszynie

Ryzyko pochwycenia/zmiazdzenia rak

/ Informacja: , ,
L . L . Na dole po lewej stronie
( Przeczytal i postepowac zgodnie z instrukcja
. maszyny
obstugi

Oznaczenie CE:
Wskazuje na zgodnos¢ z dyrektywami Tabliczka znamionowa
europejskimi

1.4 Gwarancja

Warunki gwarancji i postanowienia dotyczgce odpowiedzialnosci zamieszczone sg w warunkach dostawy.

1.5 Zgodnos¢

Maszyna jest zgodna z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi. Podczas projektowania zastosowano szereg
norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na tej podstawie na tabliczce znamionowej umieszczane jest oznaczenie CE (zob. llustracja 1).

Wytyczne i normy zawarte sg w Deklaracji zgodnosci (zob. Zatgcznik 1).
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1.6 Tabliczka znamionowa

Maszyna jest wyposazona w ponizszg tabliczke znamionowa (zob. llustracja 1).

O Manufactured 1 O]
anuraciure iftin
hy: grlp E::Jip?nenf
c € Type: |Grip C600
Weight: |47 kg SWL: | 600 kg
\O Year:(2020 SIN: [250.... OJ

Ilustracja 1: Tabliczka znamionowa
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Bezpieczenstwo ogdlne

BEZPIECZENSTWO
OGOLNE

e Bezpieczenstwo jest wazne! Kazdy jest odpowiedzialny za bezpieczne miejsce pracy. Niebezpieczenstwa i/lub
niebezpieczne sytuacje nalezy natychmiast zgtaszac przetozonemu.

e  Srodowisko pracy, w ktérym maszyna jest uzywana, musi by¢ zgodne z lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e  Operator / wiasciciel jest odpowiedzialny za czyste i dobrze o$wietlone Srodowisko pracy, w ktérym maszyna
moze by¢ bezpiecznie uzytkowana.

o Przed pierwszym uzyciem nalezy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Producent nie ponosi
odpowiedzialnos$ci za obrazenia, uszkodzenia i/lub nadmierne zuzycie wynikajace z niewtasciwego
uzytkowania, konserwacji lub modyfikacji maszyny.

e W kazdych okolicznosciach operator jest odpowiedzialny za prawidtowg interpretacje i stosowanie niniejszej
instrukcji. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

e Niniejsza instrukcja musi by¢ tatwo dostepna dla wszystkich uzytkownikéw.

e  Producent zaleca przeszkolenie operatordw i personelu konserwacyjnego w zakresie obstugi i konserwacji
maszyny.

e  Maszyna nie moze by¢ modyfikowana bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.

e  Zmiana ustawien lub stosowanie nieautoryzowanych / nieoryginalnych czesci zamiennych lub metod
naprawy zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

e Nie wolno przekraczac¢ bezpiecznego obcigzenia roboczego maszyny (SWL).

e Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢ czy byta ona poddawana okresowym przeglagdom. Uzywanie dzwigu /
urzadzenia podnoszacego, ktdre nie zostato sprawdzone (w terminie) jest surowo zabronione.

e Przestrzegac lokalnych instrukcji pracy i przepisow bezpieczenstwa.

e Wiadciciel i/lub uzytkownik maszyny jest odpowiedzialny za przestrzeganie zapisow zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi.

e Zabrania sie uzywania maszyny w srodowisku zagrozonym wybuchem.

U.C600.01.00.PL 1.0 9
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UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Uzycie maszyny zgodne z przeznaczeniem oznacza zastosowanie, dla ktérego maszyna zostata specjalnie
zaprojektowana i zbudowana. Uzycie zgodne z przeznaczeniem mozna opisa¢ w nastepujacy sposob:

Glass-Maxx C600 to chwytak prézniowy przeznaczony do umieszczania i przenoszenia ptaskich i nieporowatych
paneli szklanych o srednich i duzych rozmiarach. Obcigzenie musi by¢ sztywne, aby nie ulegato nadmiernemu
wygieciu.

Kazde inne zastosowanie niz wyzej wymienione moze spowodowac uszkodzenie maszyny i zagrozenie dla osdb
znajdujgcych sie w poblizu. Kazde uzycie niezgodne z przeznaczeniem wyklucza wszelkg odpowiedzialnos¢
producenta.

10 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Specyfikacja techniczna

SPECYFIKACIA
TECHNICZNA

Informacje ogdlne

Wymiary maszyny (df. x szer. x wys.) [mm] 840 x 480 x 190

Masa maszyny [kg] 29

UdZzwig netto — obieg pojedynczy 600

Udzwig netto — obieg podwdjny 300

Zakres rotacji 360 (4 potozenia blokowania)
Zakres pochylenia 90 (6 potozen blokowania)
Okres technicznej zywotnosci eksploatacyjne;j 10 lat

Instalacja elektryczna

Zrédto zasilania Akumulator
Napiecie [VDC] 12
Prad [Ah] 9

Instalacja prézniowa

Wymagane podcisnienie 0,60 bar

U.C600.01.00.PL 1.0 11
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Srodowisko pracy *

Min. temperatura: 0

Maks. temperatura: 45

Maks. predkos¢ wiatru 10

Maks. wysokos$¢ robocza 1000 m (nad poziomem morza)

* Skontaktowac sie z firma Grip Lifting Equipment lub dostawca w celu omdwienia prac przekraczajgcych
limity srodowiska pracy.

4.1 Poziom hatasu

Poziom hatasu jest mierzony zgodnie z Dyrektywa maszynowa. Réwnowazny staty poziom cisnienia akustycznego
skorygowany charakterystyka A jest mierzony w miejscu pracy w normalnych warunkéw roboczych. Pomiaru
dokonano w odlegtosci 1 metra od maszyny, na wysokosci 1,60 m nad posadzkg roboczg. Réwnowazny staty
poziom cisnienia akustycznego skorygowany charakterystyka A jest podczas pracy mniejszy niz 65 dB(A).

4.2 Transport i przechowywanie

: Transport i obstuga maszyny muszg by¢ wykonywane ostroznie, aby
OSTROZNIE L, ) . . . )
unikng¢ uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania.

Podczas projektowania maszyny uwzgledniono efektywne przemieszczanie i podnoszenie maszyny. Do transportu
nalezy zawsze uzywac zatwierdzonych urzadzen dZzwigowych i podnosnikowych oraz stosowac je zgodnie z
instrukcjami producenta.

Maszyna musi by¢ przechowywana w nastepujgcych warunkach:

. Po kazdym uzyciu maszyne nalezy przechowywac w dostarczonym woézku magazynowym lub skrzyni

magazynowe;j.

Profil uszczelniajgcy przyssawki nie moze przylegac¢ do powierzchni, aby zapobiec trwatym odksztatceniom.

Chwytak nalezy przechowywac w suchym miejscu.

Minimalna temperatura otoczenia w trakcie przechowywania wynosi 0°C.

Maksymalna temperatura otoczenia w trakcie przechowywania wynosi 409C.

e  Nie przechowywacé maszyny przez dtuzszy czas w miejscu narazonym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych lub deszczu.

e  Natadowad akumulator po kazdym uzyciu lub co miesigc, jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy
czas.

12 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Funkcje bezpieczenstwa

FUNKCJE
BEZPIECZENSTWA

5.1 Informacje ogdlne

Po okresleniu wystepujgcych zagrozen i ocenie ryzyka, podjeto nastepujgce Srodki bezpieczenstwa w celu
wyeliminowania lub — co najmniej — zminimalizowania zagrozen.

5.2 Ekranowanie czesci elektrycznych

Nie wolno usuwac, mostkowac ani w inny sposob dezaktywowaé

NIEBEZPIECZENSTWO ) . .
elementdéw zabezpieczajgcych.

Wewnetrzne elementy maszyny sg zabezpieczone dwiema ostonami. NIE uzywac chwytaka, gdy ostony sg zdjete.
W ten sposéb unika sie ryzyka uszkodzenia maszyny.

5.3 Wigaczanie i wytgczanie maszyny

Napiecie zasilajgce mozna wytgczy¢ za pomocg przetgcznika Wt./WYt. na maszynie. Aby
przeprowadzi¢ prace konserwacyjne, odtgczy¢ akumulator po wytgczeniu maszyny.

llustracja 2:
przetgcznik Wt./WYt.

U.C600.01.00.PL 1.0 13
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5.4 Alarm dzwiekowy

Alarm dZwiekowy ostrzega o niewystarczajgcym poziomie podcisnienia

NIEBEZPIECZENSTWO
podczas pracy maszyny.

Alarm dzwiekowy ostrzega uzytkownika, gdy w co najmniej jednym z dwdch systemdw wystepuje
niewystarczajgce podcisnienie. Jezeli podczas podnoszenia wtgczy sie alarm, nalezy natychmiast i bezpiecznie
odtozy¢ tadunek.

5.5 Osobiste wyposazenie ochronne

Producent zaleca, aby podczas pracy z maszyng nosi¢ co najmniej nastepujgce osobiste wyposazenie ochronne:
kask ochronny, buty ochronne i rekawice robocze.

Ponadto nalezy przestrzegad lokalnych przepiséw bezpieczeristwa dotyczgcych srodkdéw ochrony osobistej.

5.6 Ryzyko resztkowe

Zabrania sie wieszania na maszynie przytwierdzonej do tadunku

NIEBEZPIECZENSTWO . .
podczas jej podnoszenia.

NIEBEZPIECZENSTWO  Maszyny nie powinno sie uzywad, gdy jest podtaczona do tadowarki.

Przechylenie ramienia podnoszacego stwarza ryzyko zmiazdzenia

NIEBEZPIECZENSTWO ) .
palcéw lub dtoni.

5.7 Ergonomia

Podczas fazy projektowania zwrdcono szczegdlng uwage na aspekty ergonomiczne. Maszyna jest zaprojektowana i
wykonana w taki sposdb, aby w maksymalnym stopniu uwzglednié¢ ergonomie zwigzang z ludzkim ciatem.

14 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Uzytkowanie

UZYTKOWANIE

6.1 Informacje ogolne

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

> PP PP DB

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby posiadajace co
najmniej takie kwalifikacje, jak pracownicy autoryzowanego serwisu.
(Zob. & 1.1 Korzystanie z tej instrukcji).

Nie uzywaé maszyny w przypadku zaobserwowania lub podejrzenia
uszkodzen lub wad.

Nie uzywaé maszyny w $srodowisku o poziomie hatasu wyzszym niz
70 dB.

Stosowac osobiste wyposazenie ochronne typowe dla organizacji /
srodowiska, w ktorym maszyna jest uzywana.

Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzi¢, czy w strefie odktadania
tadunku nie znajduja sie ludzie.

Zwrdci¢ uwage na swojg postawe podczas pracy. Upewnic sig, ze
postawa jest stabilna i nie starac sie siegac zbyt daleko.

Nigdy nie podnosi¢ tadunku ponad siebie lub inne osoby. Jest to
surowo zabronione!

U.C600.01.00.PL 1.0
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OSTROZNIE Operatorzy muslza miec ull<onczone‘18 I?t i nie mogg by¢ pod wptywem
alkoholu, srodkdéw odurzajgcych ani lekéw.
Operatorzy mogg wykonywac tylko te zadania, do ktérych zostali
UWAGA przeszkoleni. Dotyczy to zaréwno zadan zwigzanych z konserwacja, jak i
eksploatacja.

6.2 Warunki poczatkowe

Przed uruchomieniem maszyny wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzié¢ powierzchnie przyssawek — muszg by¢ czyste i suche.

e W razie potrzeby wyczysci¢ powierzchnie octem do czyszczenia, a nastepnie doktadnie i catkowicie ja
osuszyc.
2. Sprawdzi¢ powierzchnie tadunku — musi by¢ czysta i sucha.

W razie potrzeby wyczysci¢ powierzchnie tadunku woda, a nastepnie doktadnie i catkowicie wysuszy¢.
3. Sprawdzi¢ napiecie na woltomierzu.

e Nie uzywac maszyny, jesli napiecie jest mniejsze niz 12 V podczas postoju lub mniejsze niz 10 V podczas
pracy pompy. Jesli napiecie jest nizsze od podanego powyzej, natadowaé lub wymieni¢ akumulator przed
wznowieniem pracy.

Przed uniesieniem maszyny i tadunku wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ cisnienie na manometrach prozni.
e  NIE uzywac chwytaka, gdy wskazdowka jednego lub obu manometréw znajduje sie w obszarze CZERWONYM.
2. Sprawdzi¢, czy maszyna jest wtgczona i czy pali sie zielona lampka LED.

e  Gdy maszyna jest wytgczona podczas przygotowywania do zatadunku, nie dziatajg zadne zabezpieczenia ani
alarmy.

3. Sprawdzi¢ ustawienie maszyny na tadunku.
e  7Zob. § 6.4 Instrukcja obstugi.

4. Sprawdzi¢, czy wszystkie sworznie blokujgce sg obecne i w petni zablokowane.

16 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Uzytkowanie

6.3 Elementy sterownicze i wskazniki

T T AT TIOIMOO®®

olo

Manometr prézni

Zielona lampka LED

Woltomierz

Czerwona lampka LED

Przycisk 1

Przycisk 2

Dzwignia zwalniania przechytu
Blokada dzwigni zwalniania przechytu
Wymienne ramie podnoszgce — sworzen blokujgcy
Uchwyt

DZwignia zwalniania obrotu

Przycisk zasilania

: Port fadowania

U.C600.01.00.PL 1.0
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6.4 Instrukcja obstugi

6.4.1 Wiaczanie maszyny

1. Nacisna¢ przycisk zasilania, aby wtgczy¢ maszyne.

6.4.2 Ustawianie na fadunku

1. Ustawi¢ maszyne na srodku tadunku, odnoszgc sie do jego szerokosci.

2. Ustawi¢ maszyne na Srodku lub powyzej sSrodka, odnoszac sie do wysokosci tadunku.

6.4.3 Przyktadanie chwytaka do tadunku (elementy sterownicze maszyny)

1. Docisng¢ chwytak do tadunku, aby zamkng¢ krawedzie uszczelniajgce przyssawki (przyssawek).
2. Nacisng¢ przycisk 1 [E] na chwytaku.
3. Przed podniesieniem tadunku odczekac, az ZIELONA lampka LED bedzie aktywna.

6.4.4 Przyktadanie chwytaka do tadunku (sterowanie zdalne)

1. Docisng¢ chwytak do tadunku, aby zamkng¢ krawedzie uszczelniajgce przyssawki (przyssawek).
2. Nacisnac¢ srodkowy przycisk na pilocie zdalnego sterowania.
3. Przed podniesieniem tadunku odczekac, az ZIELONA lampka LED bedzie aktywna.
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Uzytkowanie

6.4.5 Przechylanie fadunku

Gdy blokada przechytu jest odblokowana, fadunek moze poruszac sie w
NIEBEZPIECZENSTWO  sposdb niekontrolowany. Aby temu zapobiec, nalezy mocno trzymaé
tadunek lub w razie potrzeby zwrdcic sie o pomoc do wspdtpracownika.

Zwolni¢ blokade dzwigni zwalniania przechytu, pociagajac jg na zewnatrz i obracajgc o 90 stopni.
Pociggnac dzwignie zwalniania przechytu [G] do tytu.
Przechyli¢ tadunek do zadanej pozycji.

e

Pchnad dzwignie zwalniania przechytu z powrotem na miejsce. Sprawdzié, czy uchwyt jest catkowicie wsuniety
do tytu.

5. Ponownie wtgczy¢ blokade dZzwigni zwalniania przechytu, obracajac jg 0 90 stopni i wciskajgc z powrotem na
miejsce.

6.4.6 Obracanie tadunku

Po odblokowaniu fadunek moze poruszaé sie w sposéb
NIEBEZPIECZENSTWO  niekontrolowany. Aby temu zapobiec, nalezy mocno trzymac tadunek
lub w razie potrzeby zwréci¢ sie o pomoc do wspdtpracownika.

Pociggnac¢ dZwignie zwalniania przechytu [G] do tytu.
Obrécic¢ tadunek do zgdanej pozycji.

3. Pchna¢ dzwignie zwalniania przechytu z powrotem na miejsce. Sprawdzié, czy uchwyt jest catkowicie wsuniety
do tytu.

6.4.7 Zwalnianie chwytaka z tadunku (elementy sterownicze maszyny)

Upewnic sie, ze maszyna jest zawieszona pod punktem podnoszenia
NIEBEZPIECZENSTWO  bez naprezen i prosto, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom
maszyny.

1. Nacisngc¢ jednoczesnie przyciski 1 [E] i 2 [F].
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6.4.8 Zwalnianie chwytaka z tadunku (sterowanie zdalne)

Upewnic sie, ze maszyna jest zawieszona pod punktem podnoszenia
NIEBEZPIECZENSTWO  bez naprezen i prosto, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom
maszyny.

1. Nacisna¢ srodkowy przycisk na pilocie zdalnego sterowania.
2. Zwolni¢ srodkowy przycisk.

3. Nacisngc¢ jednoczesnie przyciski w lewo i w prawo na pilocie zdalnego sterowania i przytrzymac je wcisniete
przez 5 sekund.

6.4.9 Zabezpieczy¢ tadunek w przypadku alarmu.

Upewnic sie, ze maszyna jest zawieszona pod punktem podnoszenia
NIEBEZPIECZENSTWO  bez naprezen i prosto, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom
maszyny.

ADNOTACIA Chwytak be;dme utrzymywat fadunek przez co najmniej 5 minut po
wigczeniu sie alarmu.

Sprawdzi¢ otoczenie i okresli¢ bezpieczne miejsce do umieszczenia tadunku.
Opusci¢ fadunek jak najblizej podtoza.
Przesungc¢ tadunek do miejsca, w ktdrym mozna go umiescié.

Zwolni¢ chwytak, jak opisano w punktach 7 i 8.

s wen e

Sprawdzi¢ maszyne i usung¢ wszelkie usterki. Jesli nie mozna usungc usterki, nalezy skontaktowac sie z
producentem lub dostawca.

Maszyna nie moze by¢ uzywana, dopdki nie zostanie usuniety problem/usterka!
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Uzytkowanie

6.5 Wymagania podczas uzytkowania

1. Jezeli podczas podnoszenia wtgczy sie alarm, nalezy natychmiast i bezpiecznie odtozy¢ tadunek.

e  Zabrania sie kontynuowania pracy przy wtgczonym alarmie!

2. Podczas pracy maszyny pozostawac w zasiegu wzroku i stuchu.

e Alarm musi by¢ widoczny i styszalny przez caty czas.

3. Upewnic sie, Zze maszyna jest zawieszona pod punktem podnoszenia bez naprezen i prosto.

e  Zapobiega to niekontrolowanym ruchom maszyny.

4. Przed przeniesieniem tadunku lub odfgczeniem maszyny zawsze porozumiec sie z osobami obecnymi przy
pracy.

Jest to szczegdlnie wazne w przypadku zdalnego sterowania maszyna.

6.6 Wymagania po uzytkowaniu

1. Pokazdym uzyciu przechowywac¢ maszyne na dostarczonym wsporniku do przechowywania.

e Profil uszczelniajgcy przyssawki nie moze przylegac¢ do powierzchni, aby zapobiec trwatym odksztatceniom.
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KONSERWACIA |
PRZEGLAD

7.1 Informacje ogodlne

Dla operatora maszyna jest bezobstugowa. Podczas wymaganych przeglagddw okresowych sprawdzany jest stan
wszystkich czesci, ktére — w razie potrzeby — sg wymieniane.

Wazne jest jednak, aby uzytkownik utrzymywat maszyne w czystosci, a ponizsze kontrole byty wykonywane w
odpowiednim czasie (zob. harmonogram konserwacji i przeglagdow).

Po naprawie lub wymianie dokonanej przez wtasciciela/operatora nalezy wykonaé wszystkie codzienne i
comiesieczne czynnosci kontrolne.

22 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta C600



Konserwacja i przeglad

7.2 Zadania konserwacyjne i kontrolne

Ponizsze instrukcje konserwacji odnoszg sie do normalnych warunkow pracy i temperatur otoczenia.

Przy intensywnym uzytkowaniu maszyny lub w ekstremalnych warunkach konserwacja powinna by¢
przeprowadzana czesciej. W takim przypadku nalezy odpowiednio dostosowaé czestotliwos¢ czynnosci
konserwacyjnych w porozumieniu z producentem.

Ponizsza tabela zawiera przeglad niezbednych czynnosci konserwacyjnych i kontrolnych.

Czestotliwos¢

Czynnosé

Codziennie Co miesigc Co rok Co trzy lata
Przyssawka
Przeprowadzi¢ przeglad ®
Wyczyscié [ )
Kontrola okresowa [ )

Elementy sterownicze i wskazniki

Przeprowadzi¢ przeglad (]

Kontrola okresowa [ )

Pompa prézniowa

Przeprowadzi¢ przeglad ®

Kontrola okresowa )

Wymiana prewencyjna (]

Instalacja prézniowa

Przeprowadzi¢ przeglad [ )

Kontrola okresowa [ ]

Rama maszyny

Przeprowadzi¢ przeglad ®

Wyczyscié [ )

Kontrola okresowa (]

U.C600.01.00.PL 1.0
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7.2.1 Objasnienie dotyczace przegladu przyssawki

1. Sprawdzié¢ profil uszczelniajacy pod katem rozdaré lub innych uszkodzen.
2. Sprawdzi¢, czy potaczenie klejowe nie jest uszkodzone lub nadmiernie zuzyte.

7.2.2 Objasnienie dotyczace przegladu elementow sterowniczych i wskaznikow

1. Witgczyé maszyne. Sprawdzié, czy czerwona lampka LED pali sie, a brzeczyk rozlega sie natychmiast po
wigczeniu. Jesli pompa sie uruchamia, ale lampka LED lub brzeczyk nie dziatajg, oznacza to ze sg uszkodzone.

2. Sprawdzi¢, czy zielona lampka LED wtacza sie przed zatrzymaniem pompy. Jezeli pompa wytacza sie, ale
lampka LED nie wtgcza sie, oznacza to ze jest uszkodzona.

7.2.3 Objasnienie dotyczace przegladu woltomierza

1. Po natadowaniu wtgczy¢é maszyne. Sprawdzié, czy wskazéwka woltomierza porusza sie. Jesli pompa sie
uruchamia, ale wskazdéwka nie porusza sie, oznacza to ze woltomierz jest uszkodzony.

7.2.4 Objasnienie dotyczace przegladu manometru

1. Wigczyé maszyne i zamocowac jg do tadunku. Sprawdzi¢, czy wskazowka manometru porusza sie. Jesli pompa
zatrzyma sie i zapali sie zielona lampka LED, ale wskazéwka manometru nie poruszy sie, oznacza to ze
manometr jest uszkodzony.

7.2.5 Objasnienie dotyczace przegladu instalacji prozniowe;j

1. Witgczyé maszyne i zamocowac jg do tadunku. Wytgczy¢ maszyne po zatrzymaniu sie pompy i zanotowac
cisnienie wskazywane przez oba manometry. Sprawdz, czy warto$¢ podcisnienia w obu uktadach nie spadnie o
wiecej niz 0,2 bar w ciggu pieciu minut.

7.2.6 Objasnienie dotyczace przegladu ramy maszyny

1. Sprawdzi¢ maszyne ogdlnie pod katem uszkodzen lub wygietych czesci. W szczegdlnosci sprawdzi¢ otwory
sworzni tgczacych i same sworznie faczgce. Jesli ktdras z czesci jest uszkodzona, nalezy jg wymieni¢ przed
ponownym uzyciem maszyny.
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Rozwigzywanie problemow

ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Przed przystapieniem do rozwigzywania problemow sprawdzi¢, czy

NIEBEZPIECZENSTWO o o . .
napiecie zasilajace zostato bezpiecznie odtgczone.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta lub

NIEBEZPIECZENSTWO .
autoryzowanych sprzedawcow.

Z wyjatkiem ponizszych czynnosci naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez producenta lub
autoryzowanego sprzedawce. W przypadku wystgpienia usterek nie wymienionych w niniejszym dokumencie
nalezy skontaktowac sie z producentem lub sprzedawca. Przerwac prace z maszyng do momentu usuniecia
usterki.

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Wyczerpany lub uszkodzony Natadowad lub wymieni¢
Maszyna nie wiacza sie akumulator akumulator
Przepalony bezpiecznik Wymienic bezpiecznik
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8.1 Instrukcje dotyczgce wymiany akumulatora

. Poluzowad cztery Sruby pokrywy (zob. llustracja 3); zdjg¢ pokrywe z komory akumulatora.

J Ostroznie wyja¢ akumulator z komory (zob. llustracja 4).

. Przetozy¢ kabel szybkiej wymiany do nowego akumulatora.

. Umiesci¢ nowy akumulator w komorze > sprawdzi¢ doktadnie, czy uzywany jest wtasciwy typ

akumulatora.

. Zatozy¢ pokrywe na maszyne i mocno dokrecic cztery Sruby.
. Wykonaé codzienne i comiesieczne czynnosci kontrolne zgodnie z harmonogramem kontroli przeglgdow
w Tabeli 3.

-4

llustracja 4

llustracja 3
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Demontaz i utylizacja

DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Przy wymianie czesci lub po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyny uzytkownik musi zadbad o to, aby wszystkie
czesci, materiaty i substancje (ptynne) zostaty usuniete, zniszczone lub ponownie wykorzystane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

W konstrukcji maszyny zastosowano wytgcznie powszechnie dostepne materiaty. W procesie produkcji istniaty
akceptowane mozliwosci przetwarzania odpaddw, a przy demontazu i utylizacji tych materiatéw nie byty znane
zadne szczegdlne zagrozenia. Wiekszos¢ czesci maszyny mozna poddac recyklingowi.
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10

ZAtACZNIK 1:
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci WE

(Zgodnie z Dyrektywg maszynowa UE, 2006/42/WE, zatgcznik Il, A)

My, Autoryzowany kompilator dokumentacji technicznej:
Grip Lifting Equipment Grip Lifting Equipment
Handelsweg 1c Handelsweg 1c
2861 GN Bergambacht, Niderlandy 2861 GN Bergambacht, Niderlandy
Tel.: +31(0)6 2727 1018 Tel.: +31(0)6 2727 1018
o$wiadczamy na naszg wytaczng odpowiedzialnosé, ze nastepujgca maszyna:
Typ: Glass-Maxx C600 Numer seryjny:

spetnia wszystkie istotne wymagania Dyrektywy maszynowej UE, 2006/42/WE oraz nastepujgcej dyrektywy
(nastepujgcych dyrektyw):

Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetycznej, 2014/30/UE

oraz, w stosownych przypadkach, jest zgodna z nastepujgcg(-ymi) norma(-ami) zharmonizowang(-ymi) lub jej (ich)

czesciami:

NEN-EN-ISO 14121-2 (2012)  Bezpieczenstwo maszyn — Ocena ryzyka — Czesc 2: Praktyczne wskazowki i
przyktady metod

NEN-EN-ISO 12100 (2010) Bezpieczeristwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
ograniczanie ryzyka

NEN-IEC 60204-1 (2018) Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czesc 1:
Wymagania ogdlne

NEN-EN 614-2:A1 (2008) Bezpieczenstwo maszyn — Zasady ergonomicznego projektowania — Cze$¢
2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi.

NEN-EN-ISO 14120 (2015) Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania dotyczgce
projektowania i wykonywania oston statych i ruchomych
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Zatacznik 1: Deklaracja zgodnosci

NEN-EN 13849-1 (2016) Bezpieczenstwo maszyn — Czesci systemdw sterowania zwigzane z
bezpieczeristwem — Czes¢ 1: Ogdlne zasady projektowania

NEN-EN 61000-6-2 (2019) Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne —
Odpornosé w srodowiskach przemystowych

NEN-EN 61000-6-4 (2019) Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne —
Norma emisji dla srodowisk przemystowych

Imie i nazwisko: Martijn van Wijngaarden Stanowisko: Wtasciciel

Miejscowosc¢ / kraj: Bergambacht, Niderlandy Data: 01-05-2020
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