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Wprowadzenie

WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje maszyne Grip S600 produkowane przez firme Grip Lifting Equipment z siedzibg
w Bergamacht, Niderlandy. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg bardzo istotne dla zapewnienia
bezpiecznej i fachowej eksploatacji maszyny.

Dotyczy ona oryginalnej instrukcji obstugi, ktéra zostata opracowana w jezyku niderlandzkim przez firme Grip
Lifting Equipment (zwang dalej producentem). W przypadku jakichkolwiek niejasnosci i/lub sporéw pierwszenstwo
ma zawsze oryginalny tekst niderlandzki.

Kazdy uzytkownik, ktéry nie jest zaznajomiony z przygotowaniem do uzytkowania, obstugg i konserwacjg maszyny,
musi doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi w catosci.

Jesli uzytkownik jest zaznajomiony z tymi zagadnieniami, moze skorzystac z niniejszej instrukcji obstugi jako
punktu odniesienia. Spis tresci pozwoli szybko dotrze¢ do poszukiwanych informacji.

W niniejszej instrukcji obstugi stowa ,maszyna”, ,,chwytak prézniowy” i ,S600” sg uzywane wymiennie. Wszystkie
te terminy odnoszg sie do modelu Grip S600.

1.1 Korzystanie z instrukgc;ji

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla oséb upowaznionych i technicznie wykwalifikowanych
specjalistéw. Wszystkie zaangazowane strony muszg zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji. Osoby te sg
wyrdznione w nastepujgcy sposob:

Upowaznione osoby to osoby, ktére:
Zdobyty okreslone wyksztatcenie lub majg praktyke i wystarczajgce doswiadczenie do pracy z maszyna.
Technicznie wykwalifikowani specjalisci to osoby, ktore:

Spetniajg wymagania dla kategorii zatwierdzonej i posiadajg sredniozaawansowany poziom wiedzy oparty na
wyksztatceniu i/lub doswiadczeniu zawodowym. Osoby te posiadajg réwniez wiedze na temat maszyn, dzieki
czemu sg Swiadome mozliwych zagrozen i ryzyka (na przyktad technik serwisowy Grip Lifting Equipment).

Dziatanie rozumiemy w nastepujgcy sposéb:
Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny, czyszczenie i wykonywanie prostych prac konserwacyjnych.

Celem niniejszej instrukcji jest umozliwienie bezpiecznej i wydajnej interakcji miedzy cztowiekiem a maszyna.
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1.2 Konwencja oznaczen

Konwencja oznaczen stanowi zestaw wskazéwek w instrukcji i nie jest stosowana na samej maszynie. Ponizsza
konwencja oznaczen jest stosowana w celu zwrdcenia uwagi uzytkownika na okreslone dziatania lub
niebezpieczne sytuacje:

ADNOTACIA Sugestie i porady, aby utatwic¢ okreslone zadania.

problemach.

W przypadku niestarannego wykonania dziatan moze dojs¢ do

OSTROZNIE .
uszkodzenia maszyny.

W UWAGA Adnotacja z informacjami uzupetniajgcymi; ostrzezenia o mozliwych

OSTRZEZENIE O W przypadku niestarannego wykonania dziatan moze dojs$¢ do
NIEBEZPIECZENSTWIE  (powaznych) obrazen.

1.3 Oznakowanie i sygnalizacja

Stosuj sie do sygnalizacji; jej celem jest zapewnienie TWOJEGO
W UWAGA BEZPIECZENSTWA.

OSTRZEZENIE O Regularnie sprawdzadé, czy cata sygnalizacja jest nadal obecna i
NIEBEZPIECZENSTWIE  czytelna; w razie potrzeby dokona¢ wymiany jej elementéw.

Do maszyny dotgczone sg liczne piktogramy. Ich celem jest ostrzezenie uzytkownika o ryzyku resztkowym, ktére
moze wystgpi¢ pomimo podjetych srodkdw bezpieczenstwa. Ponizsza tabela zawiera przeglad zastosowanych
symboli.

6 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600



Wprowadzenie

Piktogram Opis Lokalizacja
Z ia sie: . .
abran!a S!Q ) . Na dole po lewej stronie
Zabrania sie przebywania pod podniesionym
. maszyny
tadunkiem
Ostrzezenie: )
Na maszynie

Ryzyko pochwycenia/zmiazdzenia rak

‘/ \ Obowigzkowo: Na dole po lewej stronie
‘\ / Zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny

Oznaczenie CE:
Wskazuje na zgodnos¢ z dyrektywami Tabliczka znamionowa
europejskimi.

1.4 Gwarancja

Postanowienia gwarancyjne oraz postanowienia dotyczgce odpowiedzialnosci znajdujg sie w warunkach dostawy.

1.5 Zgodnos¢

Maszyna jest zgodna z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi. Podczas projektowania zastosowano szereg
norm, aby spetni¢ podstawowe wymagania dyrektyw.

Na podstawie tych informacji na tabliczce znamionowej umieszczane jest oznakowanie CE (zob. llustracja 1).

Wytyczne i normy zawarte sg w Deklaracji zgodnosci (zob. Zatgcznik 1).

U.5600.01.00.PL 1.0 7
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1.6 Oznaczenie typu

Maszyna jest wyposazona w ponizszg tabliczke znamionowa (zob. llustracja 1).

O Manufactured 1 O]
anuraciure iftin
hy: grlp E::Jip?nenf
c € Type: | Grip S600
Weight: |47 kg SWL: | 600 kg
\O Year:(2020 SIN: [250.... OJ

Ilustracja 1: Tabliczka znamionowa
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Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

2.1 Zamierzone przeznaczenie

e Bezpieczenstwo jest wazne! Dbanie o bezpieczne miejsce pracy jest obowigzkiem kazdego.
Niebezpieczeristwa i/lub niebezpieczne sytuacje nalezy natychmiast zgtaszaé przetozonemu.

e Obszar otaczajgcy maszyne musi spetnia¢ wymogi przepisdow bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Uzytkownik / witasciciel jest odpowiedzialny za utrzymanie czystego i dobrze o$wietlonego Srodowiska pracy,
w ktorym maszyna moze by¢ bezpiecznie uzytkowana.

o W pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi. Producent nie ponosi
odpowiedzialnos$ci za obrazenia, uszkodzenia i/lub nadmierne zuzycie wynikajace z niewtasciwego
uzytkowania lub konserwacji maszyny lub dokonanych w niej zmian.

e Uzytkownik maszyny jest zawsze odpowiedzialny za interpretacje i stosowanie niniejszej instrukcji obstugi. W
razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

e Niniejsza instrukcja musi by¢ tatwo dostepna dla wszystkich uzytkownikéw.

e  Producent zaleca przeszkolenie operatordw i personelu konserwacyjnego w zakresie obstugi i konserwacji
maszyny.

e  Maszyna nie moze by¢ modyfikowana, chyba ze producent udzielit na to uprzedniej pisemnej zgody.

e  Producent jest zwolniony z wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku zmiany ustawien lub stosowania
niedozwolonych / nieoryginalnych czesci zamiennych lub niedozwolonych metod naprawy.

e Nie przecigza¢ maszyny. Zawsze uwzgledniaé bezpieczne obcigzenie robocze podane przez producenta.

e  Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny sprawdzi¢, czy byta ona poddawana okresowym przeglgdom.
Urzadzenie podnoszace, ktdre nie zostato skontrolowane w odpowiednim czasie, nie moze by¢ legalnie
uzywane.

e Przestrzegac lokalnych instrukcji pracy i przepiséow bezpieczenstwa.

e Uzytkownik / wiasciciel maszyny jest odpowiedzialny za przestrzeganie wskazowek zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi.

e  Maszyna nie moze by¢ uzywana w Srodowisku zapylonym lub narazonym na dziatanie gazu.

U.5600.01.00.PL 1.0 9
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UZYCIE ZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Uzycie maszyny zgodne z przeznaczeniem oznacza zastosowanie, dla ktérego maszyna zostata specjalnie
zaprojektowana i zbudowana. Uzycie zgodne z przeznaczeniem mozna opisa¢ w nastepujacy sposob:

Grip S600 to chwytak préozniowy przeznaczony do umieszczania i przenoszenia ptaskich i nieporowatych paneli
szklanych o $rednich i duzych rozmiarach. Obcigzenie musi by¢ dostatecznie sztywne, aby unikng¢ nadmiernego
zginania lub wypaczania.

Kazde inne zastosowanie niz opisane powyzej moze spowodowac uszkodzenie maszyny i narazi¢ na
niebezpieczenstwo osoby znajdujace sie w poblizu. W takim przypadku wygasa jakakolwiek odpowiedzialnosé
producenta.

10 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600



Specyfikacja techniczna

SPECYFIKACIA
TECHNICZNA

Informacje ogdlne

Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) Zob. § 6.2 Konfiguracje.
Masa maszyny [kg] od 47 do 70

UdZzwig netto w obiegu podwdjnym [kg] 600

Zakres rotacji [2] 360 (4 potozenia)
Zakres pochylenia [2] 90 (6 potozen)

Okres technicznej zywotnosci eksploatacyjnej 10 lat

Typ mocy Akumulator

Napiecie sterujgce [VDC] 12

Prad elektryczny [Ah] 10

Instalacja prézniowa

Minimalne podcisnienie [bar] 0,60

Min. temperatura otoczenia [2C] 0

Maks. temperatura otoczenia [2C] 45

Maks. predko$é wiatru [m/s] 10

Maks. wysokos$¢ robocza [m] 1000 m (nad poziomem morza)

*) W przypadku zastosowan wykraczajgcych poza podane specyfikacje nalezy skontaktowac sie z dostawca.

U.5600.01.00.PL 1.0 11
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4.1 Poziom ci$nienia akustycznego

Poziom ci$nienia akustycznego jest mierzony zgodnie z wymaganiami dyrektywy maszynowej. Poziom cisnienia
akustycznego skorygowany charakterystykg A jest mierzony w miejscu pracy w normalnych warunkéw roboczych.
Pomiaru dokonano w odlegtosci 1 metra od maszyny, na wysokosci 1,60 m nad posadzkg roboczg. Rdwnowazny
staty poziom cisnienia akustycznego skorygowany charakterystyka A (LAeq) wynosi < 65 dB(A) w stanie roboczym.

4.2 Transport i przechowywanie

. Transport i obstuga maszyny muszg by¢ wykonywane ostroznie, aby
OSTROZNIE Lo ) . . . .
unikng¢ uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania.

W procesie projektowania uwzgledniono efektywne przenoszenie i podnoszenie maszyny. Upewnic sie, ze
uzywane sg tylko zatwierdzone urzadzenia dzwigowe i podnosnikowe oraz ze sg one uzywane zgodnie z
instrukcjami producenta.

Maszyna musi by¢ przechowywana w nastepujacych warunkach:

e  Pokazdym uzyciu odstawi¢ maszyne na dostarczonym waézku transportowym lub skrzyni transportowe;.
Krawed? uszczelniajgca przyssawek nie moze pozostawaé w kontakcie z powierzchnig, aby zapobiec
odksztatceniom.

Przechowywaé wdzek transportowy lub skrzynie w suchym miejscu.

Minimalna temperatura otoczenia wynosi 0°C.

Maksymalna temperatura otoczenia wynosi 402C.

Nie wystawia¢ maszyny na wptyw deszczu lub bezposredniego nastonecznienia przez dtuzszy czas.

e  Natadowad akumulator po kazdym uzyciu lub co miesigc, jesli maszyna nie jest uzywana przez dtuzszy czas.

12 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600



Urzgdzenia zabezpieczajgce

URZADZENIA
ZABEZPIECZAJACE

5.1 Informacje ogdlne

Po ustaleniu wystepujgcych zagrozen i ocenie ryzyka podejmowane sg nastepujace srodki bezpieczenstwa w celu
usuniecia zagrozen lub przynajmniej ich zminimalizowania.

5.2 Ekranowanie czesci elektrycznych

OSTRZEZENIE O Urzadzenia zabezpieczajgce nie mogg by¢ w zaden sposdb usuwane,
NIEBEZPIECZENSTWIE  omijane lub unieruchamiane.

Wewnetrzne elementy maszyny sg zabezpieczone dwiema ostonami. Maszyna nie moze by¢ uzywana, gdy ostony
ochronne zostaty zdjete lub gdy nie zostaty prawidtowo zatozone. W ten sposdb unika sie ryzyka uszkodzenia
maszyny.

5.3 Wtaczanie i wytaczanie maszyny

Zasilanie mozna wytgczy¢ za pomocy przetgcznika Wi./WYt. na maszynie. Po wytgczeniu
maszyny, ale przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nalezy takze odtgczy¢
akumulator.

Kazdy pracownik musi przestrzega¢ ponizszych ostrzezen i instrukcji. Srodki te sg
uzupetnieniem srodkéw podanych w instrukcji obstugi dzwigu kompaktowego.

llustracja 2:
Przetgcznik Wt./WYt.

U.5600.01.00.PL 1.0 13
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5.4 Alarm dzwiekowy

OSTRZEZENIE O Alarm dzwiekowy ostrzega o niedostatecznym poziomie podcisnienia
NIEBEZPIECZENSTWIE  podczas pracy maszyny.

Alarm dzwiekowy ostrzega uzytkownika, gdy w co najmniej jednym z dwdch systemdw wystepuje
niewystarczajgce podcisnienie. Jesli alarm wiaczy sie podczas pracy z maszyna, nalezy przerwac prace z maszyng i
natychmiast odtozy¢ tadunek w bezpieczny sposodb.

5.5 Osobiste wyposazenie ochronne

Producent zaleca, aby podczas pracy z maszyng nosi¢ co najmniej nastepujace elementy osobistego wyposazenia
ochronnego: kask ochronny, buty ochronne i rekawice.

Nalezy takze przestrzegac lokalnych przepiséw bezpieczenstwa dotyczgcych noszenia elementéw osobistego
wyposazenia ochronnego.

5.6 Ryzyko resztkowe

OSTRZEZENIE O

NIEBEZPIECZENSTWIE Jazda na dotaczonej maszynie podczas jej podnoszenia jest zabroniona.

OSTRZEZENIE O

NIEBEZPIECZENSTWIE Maszyny nie wolno uzywac, gdy jest podtgczona do tadowarki.

Istnieje ryzyko pochwycenia/zmiazdzenia dtoni lub palcow, gdy
OSTRZEZENIE O przystawka jest ustawiona poziomo w stosunku do uchwytu. Piktogram
NIEBEZPIECZENSTWIE  ostrzegawczy informuje uzytkownika o ryzyku
pochwycenia/zmiazdzenia.

5.7 Ergonomia

W fazie projektowania duzy nacisk potozono na aspekty ergonomiczne. Maszyna jest zaprojektowana i wykonana
w taki sposdb, aby w najwiekszym stopniu uwzgledni¢ ergonomie zwigzang z ludzkim ciatem.

14 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600



Sterowanie

STEROWANIE

6.1 Informacje ogodlne

>PPBPBPD

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktére spetniajg
co najmniej warunki kategorii dopuszczalnej (zob. § 1.1 Obstuga
maszyny).

Nie uzywaé maszyny w przypadku zaobserwowania lub podejrzenia
uszkodzen lub wad.

Nie uzywaé maszyny w $srodowisku o poziomie hatasu wyzszym niz

70 dB. Powyzej tego poziomu sygnat alarmowy bedzie trudno styszalny.

Stosowac osobiste wyposazenie ochronne w sposdb zwyczajowo
przyjety w organizacji / Srodowisku, w ktérym maszyna jest uzywana.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy w strefie zagrozenia
znajdujg sie ludzie.

Zwrdci¢ uwage na swojg postawe podczas pracy. Upewnic sig, ze
postawa jest stabilna i nie starac sie siegac zbyt daleko.

Nigdy nie podnosi¢ tadunku ponad siebie lub inne osoby. Jest to
surowo zabronione!

U.5600.01.00.PL 1.0

15



HOEFLON®

OSTROZNIE Operatorzy mus’za miec ulfonczone‘18 I?t i nie mogg by¢ pod wptywem
alkoholu, srodkéw odurzajgcych ani lekow.

Operator moze wykonywac tylko te zadania, do ktérych zostat
UWAGA przeszkolony. Dotyczy to zaréwno zadan zwigzanych z konserwacjg, jak

i eksploatacja.

6.2 Konfiguracje

0000

Masa maszyny 58 kg
Udzwig 400 kg
1900 x 400 mm
Wymiary
2500+400 mm (z zestawem przedtuzajgcym)
Masa maszyny 70 kg
Udzwig 600 kg
Wymiary 1800 x 1000 mm

16 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600




Sterowanie

6.3 Warunki do rozpoczecia pracy

Przed uzyciem maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci, aby zapewnic ssanie:

1. Sprawdzi¢ powierzchnie przyssawek. Muszg one by¢ czyste, suche i wolne od substancji smarnych.
e W razie potrzeby wyczysci¢ powierzchnie octem, a nastepnie doktadnie jg osuszyc.

2. Sprawdzi¢ powierzchnie tadunku. Musi by¢ czysta i wolna od substancji smarnych.

e W razie potrzeby wyczysci¢ powierzchnie tadunku wodg, a nastepnie doktadnie jg wysuszyc.

3. Sprawdzi¢ napiecie na woltomierzu.

e Nie uzywac maszyny, jesli napiecie jest mniejsze niz 12 V podczas postoju lub mniejsze niz 10 V, gdy pompa
jest aktywna. Przed wznowieniem pracy natadowac akumulator lub wymieni¢ go na nowy.

Przed podniesieniem tadunku wykonac nastepujgce czynnosci:

4. Sprawdzi¢ wartos¢ podcisnienia na manometrach.
e Nie uzywac maszyny, gdy wskazéwka jednego lub obu manometréw znajduje sie w czerwonej strefie.
5. Sprawdzi¢, czy maszyna jest wigczona i czy pali sie zielona lampka LED.

e  Urzadzenia zabezpieczajace i alarmy nie bedg dziataé, gdy przytwierdzona do tadunku maszyna jest
wytgczona.

6. Sprawdzi¢ ustawienie maszyny na tadunku.
e W tym celu zob. § 6.4 Instrukcja obstugi.
7. Sprawdzi¢, czy wszystkie sworznie blokujgce sg obecne i prawidtowo zablokowane na swoim miejscu.
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6.4 Elementy obstugi i sterownicze
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Miernik podcisnienia
Zielona lampka LED
Woltomierz

Czerwona lampka LED
Przycisk 1
Przycisk 2
Dzwignia sterownicza mechanizmu przechytu
Sruba blokujaca dla mechanizmu przechytu
Sworzen blokujgcy dla wymiennego ramienia podnoszgcego
Uchwyt
Dzwignia sterownicza mechanizmu obrotowego
Przetgcznik Wt./WYt.
: Port fadowania
Sworzen blokujgcy dla przedtuzajgcego przewodu gietkiego
. Szybkoztacze podcisnieniowe

[ ]
OCZINASTTITOITMOO®DP

18 Instrukcja obstugi Chwytaka prézniowy do szkta S600



Sterowanie

6.5 Instrukcja obstugi

6.5.1 Wiaczanie

1. Nacisng¢ przetacznik Wt./WYt., aby uruchomié maszyne.

6.5.2 Ustawianie na fadunku

1. Ustawi¢ maszyne w punkcie Srodkowym, w odniesieniu do szerokosci tadunku.

2. Ustawi¢ maszyne w punkcie srodkowym lub ponad nim, w odniesieniu do wysokosci tadunku.

of g TR
4® %Ei s
S LR

6.5.3 Zasysanie tadunku (elementy sterownicze maszyny)

1. Docisng¢ maszyne do tadunku.
2. Nacisnga¢ przycisk maszyny 1 [E].
3. Odczekaé, az zapali sie zielona lampka LED [B].

6.5.4 Zasysanie tadunku (zdalne sterowanie)

1. Docisng¢ maszyne do tadunku.
2. Nacisngc¢ srodkowy przycisk na pilocie zdalnego sterowania.
3. Odczekaé, az zapali sie zielona lampka LED.
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6.5.5 Przechylanie fadunku

tadunek moze poruszac sie w sposdb niekontrolowany po zwolnieniu.
Aby temu zapobiec, nalezy mocno trzymac tadunek w miejscu lub w
razie potrzeby zwrdcic sie o pomoc do wspotpracownika.

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

Zwolnic¢ srube blokujaca.
Pociggnac dzwignie sterowniczg do siebie.
Przechyli¢ tafle szkta do Zzgdanej pozyciji.

e

Przesung¢ dZzwignie sterowniczg do potozenia poczatkowego. > Sprawdzié, czy dZzwignia jest prawidtowo
wsunieta z powrotem.

5. Zablokowa¢ srube blokujgcg w odpowiednim potozeniu.

6.5.6 Obracanie tadunku

tadunek moze poruszac sie w sposéb niekontrolowany po zwolnieniu.
Aby temu zapobiec, nalezy mocno trzymac tadunek w miejscu lub w
razie potrzeby zwrdcic sie o pomoc do wspdtpracownika.

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

1. Pociagnac¢ dzwignie sterowniczg do siebie.
Obracic tafle szkta do zagdanej pozycji.

3. Przesunac¢ dzwignie sterowniczg do potozenia poczatkowego. > Sprawdzi¢, czy dZzwignia jest prawidtowo
wsunieta z powrotem.

6.5.7 Zwalnianie tadunku (elementy sterownicze maszyny)

Upewnic sie, ze maszyna nie jest naprezona na przewodzie
podnoszacym i jest zawieszona bezposrednio pod punktem
podnoszenia, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom maszyny.

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

1. Nacisngc jednoczesnie przycisk 1 [E] i przycisk 2 [F].
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Sterowanie

6.5.8 Zwalnianie tadunku (zdalne sterowanie)

Upewnic sie, ze maszyna nie jest naprezona na przewodzie
podnoszacym i jest zawieszona bezposrednio pod punktem
podnoszenia, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom maszyny.

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

1. Nacisna¢ srodkowy przycisk na pilocie zdalnego sterowania.
2. Zwolni¢ srodkowy przycisk.

3. Nacisngc¢ lewy i prawy przycisk na pilocie zdalnego sterowania i przytrzymac je, az maszyna sie roztgczy.
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6.5.9 Zabezpieczanie tadunku w przypadku alarmu

Upewnic sie, ze maszyna nie jest naprezona na przewodzie
podnoszgcym i jest zawieszona bezposrednio pod punktem
podnoszenia, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom maszyny.

OSTRZEZENIE O
NIEBEZPIECZENSTWIE

ADNOTACIA I\/Ia.szy-na- bedye utrzymywata ’.radt.mek w stabilnej pozycji przez co
najmniej 5 minut po wytgczeniu sie alarmu.

Sprawdzi¢ otoczenie i ustali¢ bezpieczne miejsce do odtozenia tadunku.
Opuscic tadunek tak blisko podtoza, jak to tylko mozliwe.
Przesungac¢ tadunek do miejsca, w ktdrym mozna go umiescié.

Zwolni¢ tadunek, jak opisano w punktach 6.5.8 i1 6.5.9.

A

Sprawdzi¢ maszyne i usung¢ wszelkie usterki. Jesli nie mozna usung¢ usterki lub problemu, nalezy
skontaktowac sie z producentem lub dostawca.

Uwaga: Maszyna nie moze by¢ uzywana, dopdki nie zostanie usuniety problem/usterka!
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Sterowanie

6.6 Warunki podczas uzytkowania

1. Jesli wtaczy sie alarm niskiej wartosci podcis$nienia, fadunek musi zostaé natychmiast odtozony w bezpieczny
sposob.

° Kontynuowanie pracy po wtgczeniu sie alarmu jest zabronione!
2. Pozostawaé maszyne w zasiegu wzroku i stuchu podczas jej pracy.
e Alarm musi by¢ widoczny i styszalny przez caty czas.

3. Maszyne roztadowywac tylko wtedy, gdy tancuch / tasma podnoszaca jest zawieszona nad punktem
podnoszenia i nie jest naprezona.

e W przeciwnym razie moze dojs¢ do rozhustania maszyny.

4. Przed przemieszczeniem tadunku lub roztgczeniem maszyny i tadunku nalezy zawsze porozumiec sie z
obecnymi przy niej osobami.

e Jest to szczegdlnie wazne, gdy maszyna jest obstugiwana za pomocg pilota zdalnego sterowania.

6.7 Warunki podczas uzytkowania

1. Po uzyciu odtozy¢ maszyne z powrotem na woézek transportowy lub podpore.

e Upewnic sie, ze maszyna nie opiera sie o krawedz uszczelniajgcg przyssawek. Moze to spowodowac trwate
odksztatcenie krawedzi uszczelniajacej.

U.5600.01.00.PL 1.0
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KONSERWACIA |
PRZEGLAD

7.1 Informacje ogodlne

Dla uzytkownika maszyna jest bezobstugowa. Podczas obowigzkowych przegladdw okresowych sprawdzany jest
stan wszystkich czesci i w razie potrzeby sg one wymieniane.

Niezwykle wazne jest jednak, aby uzytkownik utrzymywat maszyne w czystosci oraz aby w odpowiednich
odstepach czasu przeprowadzat wymienione ponizej kontrole (zob. harmonogram konserwacji i przeglagddw).

Wszystkie codzienne i comiesieczne czynnosci kontrolne muszg by¢ wykonywane po naprawie lub wymianie
dokonanej przez uzytkownika.
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Konserwacja i przeglad

7.2 Zadania konserwacyjne i kontrolne

Przy sporzgdzaniu ponizszej instrukcji konserwacji przyjeto normalne warunki pracy i temperatury otoczenia.

Jesli maszyna jest intensywnie eksploatowana lub pracuje w ekstremalnych warunkach, nalezy czesciej
przeprowadzaé konserwacje lub poswiecic¢ wiecej uwagi innym podzespotom.
W takim przypadku nalezy zmieni¢ czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych w porozumieniu z producentem.

Ponizsza tabela zawiera przeglad niezbednych czynnosci konserwacyjnych i kontrolnych.

Czestotliwosé¢

Czynnosé

Codziennie Co miesigc Co rok Co trzy lata

Przyssawka

Kontrola wzrokowa ([ ]

Wyczyscié [ )

Petny przeglad ]

Sygnalizacja i wskazniki

Kontrola wzrokowa ()

Petny przeglad ]

Pompa prézniowa

Kontrola wzrokowa (]

Petny przeglad (]

Wymiana prewencyjna (]

Instalacja prézniowa

Kontrola wzrokowa ®

Petny przeglad (]

Rama maszyny

Kontrola wzrokowa (]

Wyczyscié )

Petny przeglad (]
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7.2.1 Objasnienie dotyczace przegladu przyssawek

1. Sprawdzi¢, czy krawed? uszczelniajgca przyssawki nie jest zuzyta lub uszkodzona.
2. Sprawdzi¢, czy przewdd gietki przyssawki nie jest zuzyty lub uszkodzony.

7.2.2 Objasnienie dotyczace przegladu wskaznikow sygnalizacyjnych

1. Wigczyé maszyne. Sprawdzié, czy czerwona lampka LED pali sie, a brzeczyk wytgcza sie natychmiast po
wigczeniu. Jezeli pompa jest witgczona, ale lampka LED lub brzeczyk nie sg aktywne, jeden lub oba te elementy
sg uszkodzone.

2. Sprawdzi¢, czy zielona lampka LED wtgcza sie przed zatrzymaniem pompy. Jezeli pompa wytgcza sie, ale
lampka LED nie wtgcza sie, oznacza to ze jest uszkodzona.

7.2.3 Objasnienie dotyczace przegladu woltomierza

1. Po natadowaniu wtgczyé maszyne. Sprawdzié, czy wskazowka woltomierza porusza sie. Jesli pompa sie
uruchamia, ale wskazdwka nie porusza sie, oznacza to ze woltomierz jest uszkodzony.

7.2.4 Objasnienie dotyczace przegladu manometru

1. Wigczyé maszyne, przytozy¢ do tadunku i wigczy¢ zasysanie. Sprawdzi¢, czy wskazéwka manometru porusza
sie. Jezeli pompa zatrzymuje sie i pali sie zielona lampka LED, a wskazdwka manometru pozostaje
nieruchoma, oznacza to, ze manometr jest uszkodzony.

7.2.5 Objasnienie dotyczace przegladu instalacji prozniowe;j

1. Witgczyé maszyne, przytozy¢ do tadunku i wtgczy¢ zasysanie. Wytgczyé maszyne; gdy pompa zatrzyma sie
zanotowac cisnienie w obu systemach wskazywane na manometrze. Sprawdzi¢, czy w ciggu pieciu minut
wartos¢ podcisnienia w obu uktadach nie spadnie o wiecej niz 0,2 bar.

7.2.6 Objasnienie dotyczace przeglagdu ramy maszyny

1. Sprawdzi¢ maszyne jako catos¢ pod katem uszkodzen lub znieksztatconych czesci. W szczegdlnosci sprawdzié
otwory sworzni tgczacych i same sworznie tgczgce. Jesli ktdras z czesci jest w jakikolwiek sposdb uszkodzona,
wymienic jg przed dalszg pracg z maszyna.
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Rozwigzywanie problemow

ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

OSTRZEZENIE O Przed przystapieniem do usuwania usterek nalezy sprawdzi¢, czy
NIEBEZPIECZENSTWIE  maszyna zostata bezpiecznie wytaczona.

OSTRZEZENIE O Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta lub
NIEBEZPIECZENSTWIE  zaaprobowanych dystrybutoréw.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta lub autoryzowanego dystrybutora, z wyjatkiem
czynnosci opisanych ponizej. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek usterek, ktére nie zostaty tutaj opisane,
nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z producentem lub dystrybutorem. Przerwac prace z maszyng do momentu
usuniecia usterki.

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
- Akumulator jest roztadowany - Natadowa¢ lub wymienié
) ) lub uszkodzony akumulator
Maszyna nie wiacza sie
- Przepalony bezpiecznik - Wymienic¢ bezpiecznik
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8.1 Instrukcje dotyczgce wymiany akumulatora

Poluzowac cztery sruby pokrywy (zob. llustracja 3); zdjg¢ pokrywe z komory akumulatora.

Ostroznie wyja¢ akumulator z komory (zob. llustracja 4).

Przetozy¢ kabel szybkiej wymiany do nowego akumulatora.

Umiesci¢ nowy akumulator w komorze > sprawdzi¢ doktadnie, czy uzywany jest wtasciwy typ akumulatora.
Zatozy¢ pokrywe na maszyne i mocno dokrecic¢ cztery Sruby.

Wykona¢ codzienne i comiesieczne czynnosci kontrolne zgodnie z harmonogramem kontroli przeglagddéw w
Tabeli 3.

llustracja 4 llustracja 3
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Demontaz i utylizacja

DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Podczas wymiany czesci maszyny uzytkownik musi zadbac o to, aby wszystkie czesci i materiaty (w tym ciecze)
zostaty usuniete, zniszczone lub ponownie wykorzystane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony
Srodowiska. To samo dotyczy sytuacji, gdy maszyna osiggnie kres swojej zywotnosci eksploatacyjne;j.

W maszynie zastosowanie znalazty tylko ogdlnie znane materiaty. W procesie produkgji istniaty akceptowane
mozliwosci przetwarzania odpadow, a przy demontazu i utylizacji tych materiatéw nie byty znane zadne
szczegodlne zagrozenia. Wiekszos¢ czesci maszyny mozna poddac recyklingowi.
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10

ZAtACZNIK: DEKLARACIA
ZGODNOSCI
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Zatagcznik: Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci WE dotyczagca maszyn

(Zgodnie z Zatacznikiem Il 1.A Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE)

My, Autoryzowany kompilator dokumentacji technicznej:
Grip Lifting Equipment Grip Lifting Equipment
Handelsweg 1c Handelsweg 1c
2861 GN Bergambacht, Niderlandy 2861 GN Bergambacht, Niderlandy
Tel.: +31(0)6 2727 1018 Tel.: +31(0)6 2727 1018
o$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnosé, ze dostarczona maszyna:
Typ: Grip S600 Numer seryjny:

do ktérej odnosi sie niniejsza Deklaracja, jest zgodna ze wszystkimi majgcymi zastosowanie postanowieniami

niniejszej dyrektywy oraz nastepujgcej dyrektywy (nastepujacych dyrektyw):

Dyrektywg 2014/30/WE w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do

kompatybilnosci elektromagnetycznej

oraz, w stosownych przypadkach, jest zgodna z nastepujgcg(-ymi) normg(-ami) zharmonizowang(-ymi) lub jej (ich)

czesciami:
NEN-EN-ISO 14121-2 (2012)  Bezpieczenstwo maszyn — Ocena ryzyka — Czes¢ 2: Praktyczne wskazowki i
przyktady metod

NEN-EN-ISO 12100 (2010) Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe zasady ogélnych warunkéw
projektowania — Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka

NEN-IEC 60204-1 (2018) Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn —
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.
NEN-EN 614-2:A1 (2008) Bezpieczeristwo maszyn — Zasady ergonomicznego projektowania —

Czesc¢ 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami
roboczymi.

NEN-EN-ISO 14120 (2015) Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania dotyczace
projektowania i wykonywania oston statych i ruchomych.

NEN-EN 13849-1 (2016) Bezpieczenstwo maszyn — Czesci uktadu sterowania z funkcja
bezpieczeristwa. Cze$¢ 1: Ogdlne zasady podstawowe.

NEN-EN 61000-6-2 (2019) Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-2: Normy ogdlne —
Odpornosé w srodowiskach przemystowych.

NEN-EN 61000-6-4 (2019) Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne —
Norma emisji dla srodowisk przemystowych.

Podpis: /

Imie i/ "’i%;ko: Martijn van Wijngaarden Funkcja: Wtasciciel
4

Miejscowos¢ / kraj: Bergambacht, Niderlandy Data: 01-05-2020
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